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- We move your parts

EasyWeld Turn Table

Chargez le prochain outillage pendant que le robot soude.

Une cellule fermée et robuste a table tournante de 180°, congue pour le soudage robotisé en continu, les changements
de série rapides et une production répétable.

99 % DES COBOTS MODERNES DE NOMBREUX ROBOTS INDUSTRIELS FLUX DE TRAVAIL A DEUX FACES

ETT-1001 1000 x 1500 mm 180 degrés

ROTATION PORTE /| TABLE

PLAQUE DE SOUDAGE

CODE DE COMMANDE

www.easyrobotics.biz 01/08



. ]
SOUDAGE ROBOTISE | BROCHURE TECHNIQUE PRODUIT EasyRObOtlcs
®

- we move your parts

Masse industrielle. Géométrie maitrisée.

Un équipement de production stable, pas une cellule de démonstration Iégere.

L’enceinte rigide en acier, 'ensemble massif de la table
tournante et le socle ancré au sol offrent une référence

stable pour le robot, le montage de bridage et la piece. .| [
Les points de mise a niveau permettent une installation ’ 10 lbﬂ
précise ; I'architecture fermée protége les commandes i A = 4
et réserve de I'espace aux équipements de soudage. l ) . ,‘ ' ] _‘__ ‘I
i
R

1900 kg 2600 x 2700 x 2500 mm
Masse commerciale publiée du systéeme Encombrement publié de la cellule
Ancrage au sol 700 x 500 x 650 mm
Mettre a niveau et fixer avant utilisation Compartiment du contréleur

0 /45 degrés Air sec, 8 bar max.
Positions de montage du robot Alimentation pneumatique

La masse configurée et les dimensions extérieures doivent étre confirmées sur le plan de projet approuvé et dans la confirmation de commande.
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Eliminez le temps de préparation du cycle robot

Préparez une face pendant que l'autre est en cours de soudage.

Charger et brider

Une fois les nouvelles pieces montées, faites pivoter la porte. Le montage préparé entre dans la zone du robot et le
montage terminé revient vers I'opérateur, sans arrét dédié a la préparation.

o Charger et brider ° Souder

Bridez les prochaines piéces du coté opérateur. Le robot exécute le cycle programmé derriére la cloison.

° Déverrouiller et tourner o Positionner et vérifier

Utilisez la poignée pour faire pivoter la porte et la table de Le verrou et le capteur de position confirment le cété de
180°. production avant le redémarrage.

UTILISATION ACCRUE DU ROBOT | PRESENTATION REPETABLE DES PIECES J [ FLUX SIMPLE A DEUX FACES J
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Une grande cabine a acces de chargement direct

De I'espace pour le robot, les montages, la torche et la maintenance.

Acceés par I'angle ouvert

Portes c6té opérateur ouvertes et face de table
tournée vers I'extérieur, les montages et pieces
se manipulent sans passer par une ouverture
étroite.

Deux faces de travail

Un montage préparé peut attendre hors de la
zone de soudage pendant que la seconde face
est en production.

Position flexible du boitier

Le support du boitier d’'apprentissage peut étre
placé dans la zone du contréleur ou au niveau du
plateau.

Intégration des équipements

L’architecture de I'enceinte et du controleur laisse
de la place aux cables, aux alimentations et aux
équipements de soudage spécifiques au projet.
COTE OPERATEUR

Un large acces facilite les changements d’outillage, le chargement des piéces, le nettoyage et
la maintenance, tandis que la grande enceinte maintient un processus organisé.

Controleur a I’extérieur (option)

L’armoire du contr6leur peut étre placée hors de I'enceinte si I'implantation du projet exige davantage d’espace
intérieur ou un acces direct pour la maintenance.
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Rotation surveillée : fonctionnement sir et répétable

Le positionnement mécanique et la confirmation par capteur se complétent.

‘ Amortisseur

Amortit le mouvement final en fin de course.

a Butée de positionnement en V

Assure une butée mécanique définie.

6 Goupille de blocage manuelle

Empéche tout mouvement involontaire de la porte.

° Interrupteur de sécurité

Vérifie que la porte est dans la bonne position.

G Verrou pneumatique en option

Automatise le positionnement et le verrouillage.

L’autorisation de fonctionnement du robot et du soudage doit étre inhibée des qu’'une porte d’acces est ouverte, retirée
ou n’est pas correctement positionnée. Les capteurs de porte, I'arrét d’'urgence, la logique de réarmement et la
commande de sécurité doivent étre intégrés et validés pour la cellule compleéte.
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Compatibilité étendue : robots et procédés de soudage

Une plateforme de cellule commune aux cobots et a certains robots industriels.

De nombreux robots
industriels

Possible aprées validation de la masse
du robot, de sa charge utile, des

0 moments a la base, de la portée, de la
0 dynamique, de l'interface de montage
et des protections.

Procédés de soudage

DES COBOTS MODERNES

Le soudage MIG, TIG, plasma et par
points peut étre intégré avec
I'équipement de procédé approprié.

Support du robot

Les positions de console a 0° ou 45°
permettent d’optimiser la portée.

Conception sur mesure

Si l'interface standard ne convient pas,
une plaque d’adaptation ou une
console de robot sur mesure peut étre
congue.

[ wic ][ o

J

PLASMA ] [ PAR POINTS ]

N’OUBLIEZ PAS LA PLAQUE D’ADAPTATION

Si une plaque standard ne convient pas, EasyRobotics peut concevoir une plaque d’adaptation ou une

console de robot spécifique au projet.

www.easyrobotics.biz

H Sélectionnez et commandez séparément la plaque d’adaptation propre au robot dans le
configurateur en ligne EasyRobotics, sauf si elle est explicitement incluse dans le devis.

CONFIGURATEUR DE PLAQUES /
PORTAIL PARTENAIRES
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Les options qui complétent la cellule de soudage

Architecture standard, options publiées et compléments congus pour le projet.

ARCHITECTURE STANDARD OPTIONS PUBLIEES OPTIONS SUR MESURE

Cellule fermée en acier Contrdleur placé a I'extérieur

Aspiration des fumées

Table tournante a deux faces, rotation Plaque de soudage perforée Source de soudage, torche et faisceau

de 180° 2-164014.X7
* Montages et supports de piéces sur

« Détection de la position de la porte « Verrouillage pneumatique de la porte mesure
« Goupille de positionnement manuelle * Roues* « Outillage réparti en 2 ou 4 zones
¢ Compartiment du contréleur ¢ Ancrage au sol (Floor Dock)* ¢ Relais de sécurité / automate de

) sécurité
« Support du bottier d’apprentissage  Capot de protection du scanner de

sécurité* .

Intégration d’un robot industriel
« Sélecteur et voyant d’'état

) ¢ Plaque d’adaptation sur mesure
« Points d’ancrage au sol

*Options présentées dans la documentation produit ; faisabilité et périmetre a confirmer pour la cellule finale.

MONTER LE ROBOT RACCORDER L’AIR VALIDER LA CELLULE
‘ SLICHEREHANCRER ) e ET L’ADAPTATEUR ) e ET LES COMMANDES ) ‘ COMPLETE
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Vue d’ensemble de la commande

Références commerciales publiées, éléments requis et composants spécifiques au projet.

REFERENCE PRODUIT / OPTION NOTE DE COMMANDE

ETT-1001 EasyWeld Turn Table H : 2500 mm ; |: 2700 mm ; L : 2600 mm ; poids : 1900 kg.
Plaque de soudage Siegmund incluse : 1: 1000 x L : 1500 mm.

2-164014.X7 Plague de soudage perforée Plaque System 16 ; 1500 x 1000 x 12 mm (L x | x H) ; acier & outils nitruré au plasma.

A sélectionner selon la marque et le modéle exacts du robot. A commander séparément,

Article du configurateur Plaque d’adaptation propre au robot - ) L
sauf inclusion explicite.
Devis / ingénierie Contrdleur hors de I'enceinte Position de I'armoire, cheminement des cables et accés spécifiques au projet.
Devis / ingénierie Verrou pneumatique et dispositif de Les capteurs finaux, la logique de sécurité, le concept de réarmement et le périmétre de
sécurité validation sont spécifiques au projet.
Devis / ingénierie Montages, aspiration et intégration Définis selon le procédé de soudage, la piéce, le robot et les exigences locales.

d’un robot industriel

La référence de manuel technique 0109-00001 figure dans une révision de la source. Elle n’est pas présentée comme une variante commerciale standard distincte ;
confirmez la référence de commande en vigueur dans le devis.

N’OUBLIEZ PAS LA PLAQUE D’ADAPTATION

Sélectionnez et commandez séparément la plague d’adaptation propre au robot dans le
configurateur en ligne EasyRobotics, sauf si elle est explicitement incluse dans le devis.

CONFIGURATEUR DE PLAQUES /|
PORTAIL PARTENAIRES

EasyRobotics ApS | Tinggardvej 1 | 6400 Sgnderborg | Danemark | info@easyrobotics.dk | +45 53770267 | www.easyrobotics.biz

Sous réserve d'erreurs et d’'omissions. La conception, les dimensions, les masses, les spécifications techniques, les codes de commande, le périmétre et la disponibilité peuvent changer sans préavis. Le devis, les
plans de projet approuvés et la confirmation de commande font foi. La cellule robotisée compléte doit faire I'objet d’'une évaluation des risques et étre validée avant utilisation

www.easyrobotics.biz 08/08



	ROBOTIC WELDING | TECHNICAL PRODUCT BROCHURE
	EasyWeld Turn Table
	Load the next fixture while the robot welds.
	A robust, enclosed 180-degree turntable cell engineered for continuous robotic welding, rapid changeover and repeatable production.
	99% OF MODERN COBOTS
	MANY INDUSTRIAL ROBOTS
	DUAL-SIDED WORKFLOW


	ETT-1001
	1000 x 1500 mm
	180 degrees
	01 / 08
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	Industrial mass. Controlled geometry.
	Built as a stable production asset - not a lightweight demonstration cell.
	The rigid steel enclosure, heavy turntable assembly and floor-anchored base provide a stable reference for robot, fixture and workpiece. Leveling points support accurate installation; the enclosed architecture protects controls and creates space for welding equipment.

	1900 kg
	Publishedcommercial system mass

	2600 x 2700 x 2500 mm
	Published cell envelope

	Floor anchored
	Level and secure before operation

	700 x 500 x 650 mm
	Controller compartment

	0 / 45 degrees
	Robot mounting positions

	Max. 8 bar dry air
	Pneumatic supply
	Configured mass and external dimensions must be confirmed in the approved project drawing and order confirmation.
	ROBOTIC WELDING | TECHNICAL PRODUCT BROCHURE



	Remove setup time from the robot cycle
	Prepare one side while the other side is welding.
	Load and fixture
	180°
	Weld
	When the new parts are mounted, rotate the door. The prepared fixture enters the robot zone and the completed
	fixture returns to the operator - no dedicated setup stop.

	Load and fixture
	Clamp the next workpieces on the operator side.

	Weld
	The robot completes the programmed cycle behind the partition.

	Unlock and rotate
	Use the handle to turn the door and table through 180 degrees.

	Locate and verify
	The lock and position sensor confirm the production side before restart.
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	A large cabin with direct loading access
	Space for the robot, fixtures, torch package and service work.
	OPERATOR SIDE

	Open-corner access
	With the operator-side doors open and the table face rotated outward, fixtures and parts can be handled without reaching through a narrow opening.

	Two work faces
	A prepared fixture can wait outside the welding zone while the second face is in production.

	Flexible pendant position
	The teach pendant bracket can be placed in the controller area or at the tabletop.

	Equipment integration
	The enclosure and controller architecture leave room for cables, utilities and project-specific welding hardware.

	Wide access makes fixture changes, part loading, cleaning and service straightforward -
	while the large enclosure keeps the process organised.
	External controller placement  (option)
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	Monitored rotation for safe, repeatable operation
	Mechanical location and sensor confirmation work together.
	Shock absorber
	Damps the final movement at the end position.

	V-block locator
	Provides a defined mechanical stop.

	Manual stop pin
	Secures the door against unintended movement.

	Safety switch
	Monitors that the door is in the correct position.

	Optional pneumatic lock
	Automates the locating and locking step.
	Robot and welding release must be inhibited whenever an access door is open, removed or not positively located. Door sensors, emergency stop, reset logic and safety control must be integrated and validated for the completed cell.
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	Broad robot and welding-process compatibility
	A common cell platform for cobots and selected industrial robots.


	99%
	OF MODERN COBOTS
	Many industrial robots
	Robot mount
	Welding processes
	Custom engineering
	REMEMBER THE ADAPTER PLATE
	ROBOTIC WELDING | TECHNICAL PRODUCT BROCHURE


	Options that complete the welding cell
	Standard architecture, published options and project-engineered additions.
	STANDARD ARCHITECTURE
	•Enclosed steel cell
	•180-degree rotating two-sided table •Door-position sensing
	•Manual locating pin
	•Controller compartment
	•Teach pendant bracket
	•Selector switch and status light •Floor anchoring points

	PUBLISHED OPTIONS
	•External controller placement •2-164014.X7 perforated welding plate •Pneumatic door locking
	• Wheels*
	•Floor Dock*
	•Safety Scanner Cover*

	ENGINEERED OPTIONS
	•Fume extraction
	•Welding source, torch and dress pack •Custom fixtures and part nests
	•2- or 4-zone tooling layout
	•Safety relay / safety PLC package •Industrial-robot integration
	•Custom adapter plate
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	Ordering overview
	Published commercial references plus required and project-specific items.
	REFERENCE
	PRODUCT / OPTION
	ORDERING NOTE
	ETT-1001
	2-164014.X7


	REMEMBER THE ADAPTER PLATE
	Select and order the robot-specific adapter plate separately in the EasyRobotics online configurator, unless it is explicitly included in the quotation.




