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EasyDoor

1500 mm

1500 mm Siemens SIDOOR

SYSTÈME D’OUVERTURE AUTOMATIQUE DE PORTE CNC

Automatisation industrielle des portes pour le
chargement de machines sans surveillance

Un système d’entraînement robuste et auto-apprenant pour l’ouverture et la fermeture automatiques
des portes de machines CNC.

Jusqu’à 180 kg

Poids de porte admissible Ouvre-porte standard unilatéral Plateforme de commande éprouvée

ROBUSTE • PRÉCIS • PRÊT À INTÉGRER
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CHARGEMENT DE MACHINES | EASYDOOR FR

Composant d’automatisation industrielle

Complétez le cycle de chargement automatisé
EasyDoor ouvre et ferme la porte de la machine en coordination avec la cellule robotisée ou l’automate
programmable, supprimant l’une des dernières étapes manuelles du chargement des machines CNC.

Apprentissage
automatique
de la course

Mouvement fluide
et répétable

Interface cellule
simplifiée

Mise en service
simplifiée

Un cycle d’apprentissage
guidé détecte la course et les
positions de fin de course de
la porte installée.

Des rampes automatiques
d’accélération et de
décélération régulent
l’ouverture et la fermeture.

Les commandes
d’ouverture/fermeture et les
retours d’état se raccordent
directement au robot ou à
l’automate.

Les supports réglables et
l’auto-apprentissage
réduisent le temps
d’installation et de mise en
service.

ENTRAÎNEMENT AUTOMATIQUE DE PORTE

Une séquence coordonnée, de la commande de porte à la fin du cycle CNC.

OUVRIR CHARGER /
DÉCHARGER FERMER CYCLE

MACHINE

Apprentissage automatique de la course

Un cycle d’apprentissage guidé détecte la course
et les positions de fin de course de la porte
installée.

Mise en service simplifiée

Les supports réglables et l’auto-apprentissage
réduisent le temps d’installation et de mise en
service.
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Composant d’automatisation industrielle

Conçu pour un usage industriel exigeant
Une architecture rigide et fermée protège l’entraînement et l’électronique tout en préservant l’accès pour
l’installation et la maintenance.

CONSTRUCTION INDUSTRIELLE
Carter métallique
rigide

Fixation sûre
sur la machine

Transmission par
courroie crantée
protégée

Cheminement
interne des câbles

Composants
industriels Siemens

Points d’usure
accessibles

Protège l’entraînement et
l’électronique pour une
utilisation directe sur les
machines-outils.

Les supports et pattes de
porte boulonnés assurent une
transmission fiable du
mouvement.

La courroie et les poulies sont
protégées par des capots de
maintenance.

Les goulottes maintiennent
les câbles à l’écart de la
courroie et des poulies.

La technologie SIDOOR
éprouvée assure un
mouvement régulier.

La tension de courroie, la
rotule, les supports et les
pattes de porte restent
accessibles.

ENTRAÎNEMENT PROTÉGÉ +
POINTS D’ENTRETIEN ACCESSIBLES

Inspection mensuelle recommandée

Vérifiez la tension de la courroie, la rotule de la tige de traction,
les supports de montage et les fixations des pattes de porte.

LA ROBUSTESSE
PAR CONCEPTION

Une architecture rigide et fermée protège l’entraînement et l’électronique tout en
préservant l’accès pour l’installation et la maintenance.
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Composant d’automatisation industrielle

Mouvement maîtrisé et réaction intégrée aux obstacles
EasyDoor apprend le mouvement normal de la porte et surveille chaque cycle par rapport au profil appris.

Apprentissage de la porte

Un cycle de calibrage guidé détecte la course et les
positions de fin de course de la porte installée.

Surveillance du mouvement normal

Le contrôleur compare le mouvement et la résistance au
profil appris.

Arrêt en cas de défaut persistant

Si l’obstruction persiste, le système s’arrête et doit être
reprogrammé avant le redémarrage.

PROFIL DE PORTE APPRIS

Responsabilité en matière de
sécurité du système

Le contrôleur de porte ne constitue pas le système
de sécurité final de la cellule. Après intégration,
l’ensemble de l’installation de la machine doit faire
l’objet d’une évaluation des risques, d’une validation
et d’une déclaration conformément à la
réglementation applicable.

EN ISO 13849-1

La documentation du produit indique un niveau de
performance d selon EN ISO 13849-1 pour la solution de
porte. La validation finale relève de la responsabilité de
l’intégrateur du système.

RESTEZ À L’ÉCART DE LA PORTE EN MOUVEMENT
ET DE LA ZONE DE TRINGLERIE
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CHARGEMENT DE MACHINES | EASYDOOR FR

Composant d’automatisation industrielle

Adaptation mécanique flexible
Les supports et la tige de traction réglables s’adaptent à différents profils de machines et à diverses géométries de
liaison avec la porte.

GÉOMÉTRIES DE MONTAGE POINTS D’ADAPTATION

Supports de montage coulissants

Tige de traction réglable en hauteur

Plusieurs orientations des pattes de porte

Outil d’alignement pour le montage

4 × 3 positions d’entrée de câbles au choix

Conception de supports sur mesure

Supports de montage coulissants Tige de traction réglable en hauteur Plusieurs orientations des pattes de porte

Géométrie de porte
non standard ?

EasyRobotics peut concevoir les supports, la tringlerie et l’interface avec le
carter de la machine selon l’application.
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Composant d’automatisation industrielle

Intégration électrique et automatisation simplifiées
Les signaux numériques permettent une connexion directe au contrôleur du robot ou à l’automate. Les interfaces
Siemens configurées prennent en charge Profinet ou Profibus selon les besoins.

ARCHITECTURE DE COMMANDE

Robot /
automate

Commandes
d’ouverture /

fermeture
Contrôleur
EasyDoor

Mouvement
appris de
la porte

État : ouvert / fermé / inversion

Interface Profinet / Profibus configurée

Entrée secteur 230 V CA ±15 %,
50/60 Hz

Alimentation interne
de l’entraînement 36 V CC ±3 %, 90 W

Alimentation de
commande externe

24 V CC nominal
(10-28 V) Retour d’état Contacts de relais :

ouvert / fermé / inversion

Les contacts de relais et le contrôleur de porte ne doivent pas
assurer la fonction de sécurité finale.
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Composant d’automatisation industrielle

Options et configurations sur mesure
Le produit standard et les variantes propres à chaque projet peuvent être adaptés au type de porte, au carter de la
machine et à l’architecture de commande.

Porte coulissante
simple standard

Application à
deux portes

Supports et tringlerie
sur mesure

Configuration
Profinet / Profibus

Cheminement des câbles
et implantation des
presse-étoupes

Autres portes
et courses

Configuration standard ED1001 pour
l’ouverture unilatérale d’une porte
coulissante.

Agencement conçu pour le projet,
destiné à des portes synchronisées ou
reliées mécaniquement.

Supports, géométrie de tige de traction
et points de fixation spécifiques à la
machine.

Configuration de l’interface Siemens
pour la commande en réseau de
l’usine.

Entrées de câbles au choix et goulottes
internes pour une installation soignée.

Étude de l’application pour d’autres
portes coulissantes industrielles ou de
type ascenseur.

STANDARD SUR MESURE SUR MESURE

SUR MESURE SUR MESURE SUR MESURE

Applications types : tours CNC | centres d’usinage | cellules de chargement robotisé | portes coulissantes industrielles

Toutes les configurations sur mesure nécessitent une étude de l’application portant sur la masse de la porte, sa course, l’espace
de montage et le concept de sécurité.
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Composant d’automatisation industrielle

Informations de commande
Configuration standard publiée et variantes conçues pour chaque projet.

N° DE COMMANDE /
RÉFÉRENCE CONFIGURATION DESCRIPTION TECHNIQUE

Ouvre-porte unilatéral ; 1500 mm ; 60 kg ;
1830 × 135 × 122 mm (L × l × H) ; code SH 8479.50.00

Attribuée dans le devis Application à deux portes Configuration sur mesure après étude de la masse de la porte, de sa course
et de la synchronisation.

Attribuée dans le devis Supports / tringlerie sur
mesure

Supports, géométrie de la tige de traction et interface avec la machine
adaptés à l’application.

Attribuée dans le devis Ensemble de communication Interface Profinet / Profibus configurée et intégration de la commande selon
le devis.

Poids de porte admissible

Jusqu’à 180 kg

Ouvre-porte standard

1500 mm, unilatéral

Alimentation

230 V CA, 50/60 Hz

Commande

E/S numériques +
réseaux configurés

Parlons de votre application
Envoyez le poids de la porte, la course d’ouverture, des photos de la face avant de la machine et
l’interface de commande souhaitée.

PAGE PRODUIT

Référence de commande standard publiée : ED1001.
Les variantes propres au projet reçoivent une référence de devis après étude technique.


	AUTOMATIC CNC DOOR OPENING SYSTEM
	EasyDoor
	machine tending
	Industrial-gradedoorautomation for unattended
	A robust, self-learning drive system for automatic opening and closing of CNC machine doors.
	1500 mm

	Up to 180 kg
	1500 mm
	Siemens SIDOOR
	ROBUST • PRECISE • INTEGRATION-READY
	EN
	MACHINE TENDING | EASYDOOR



	Complete the automated tending cycle
	Easy Door opens and closes the machine door in coordination with the robot cellor PLC,removing one of the final
	manualstepsin CNC tending.
	Automatic travel learning
	A guided learning cycle detects the installed door travel and end positions.

	Smooth, repeatable motion
	Automatic acceleration and deceleration ramps control opening and closing.

	Simple cell interface
	Open/close commands and status feedback connect directly to the robot or PLC.

	Low commissioning effort
	Adjustable brackets and self- learning shorten installation and ramp-up.
	ED1001


	One coordinated sequence - from door command to completed CNC cycle.
	OPEN
	LOAD /
	UNLOAD
	CLOSE
	MACHINE
	CYCLE

	Automatic travel learning
	A guided learning cycle detects the installed door travel and end positions.

	Low commissioning effort
	Adjustable brackets and self-learning shorten installation and ramp-up.
	MACHINE TENDING | EASYDOOR


	Built for demanding industrial service
	Arigid,enclosedarchitectureprotectsthedriveandelectronicswhilemaintainingaccessforinstallation and
	maintenance.
	Rigid metal housing
	Secure machine mounting
	Protected timing- belt drive
	Internal cable routing
	Industrial Siemens components
	Serviceable wear points

	Recommended monthly inspection
	Check belt tension, pull-rod swivel, mounting brackets and door-foot fasteners.
	ROBUSTNESS BY DESIGN
	A rigid, enclosed architecture protects the drive and electronics while maintaining access for installation and maintenance.

	EN
	MACHINE TENDING | EASYDOOR


	Controlled movement with integrated obstacle response
	EasyDoor learns the normal door movement and monitors each cycle against the learned profile.
	Learn the door
	A guided calibration cycle detects travel and end positions for the installed machine door.

	Monitor normal motion
	The controller compares movement and resistance with the learned profile.

	Stop on persistent fault
	If the obstruction remains, the system shuts down and must be reprogrammed before restart.
	LEARNED DOOR PROFILE

	System safety responsibility
	The door controller is not the final safety system for the cell. After integration, the complete machine installation must be risk-assessed, validated and declared according to applicable regulations.
	EN ISO 13849-1
	Product literature states performance level d according to EN ISO 13849-1 for the door solution. Final validation remains the system integrator's responsibility.
	www.easyrobotics.biz
	Industrial automation component
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	Flexible mechanical adaptation
	The adjustable mounting and pull- rodassembly supports different machine profiles and door connection geometries.
	ADAPTATION POINTS
	Sliding mounting brackets
	Height-adjustable pull rod
	Multiple door-foot orientations
	Alignment tool for setup
	4 x 3 selectable cable-entry positions
	Custom bracket engineering


	Non-standard door geometry?
	EasyRobotics can engineer the mounting, linkage and enclosure interface for the application.
	EN
	MACHINE TENDING | EASYDOOR


	Straightforward electrical and automation integration
	Digital signals provide direct connection to a robot controller or PLC. Configured Siemens interfaces support Profinet
	or Profibus where required.
	CONTROL ARCHITECTURE
	Robot / PLC
	Open / close
	commands
	EasyDoor
	controller
	Learned door
	motion
	Open / closed / reverse status
	Mains input

	AC 230 V +/-15%, 50/60 Hz
	Internal drive supply

	DC 36 V +/-3%, 90 W
	External control supply
	24 V DC nominal (10-28 V)
	Status feedback

	Relay contacts: open /
	closed / reverse
	Relay contacts and the door controller must not be used as the final safety function.
	MACHINE TENDING | EASYDOOR



	Options and engineered configurations
	The standard product and project-specific variant scan be adapted to the door type, machine enclosure and control
	architecture.
	Standard single sliding door
	Standard ED1001 configuration for a one-side sliding door opener.

	Dual-door application
	Project-engineered arrangement for coordinated or mechanically linked doors.

	Custom mounting and linkage
	Machine-specific brackets, pull-rod geometry and attachment points.

	Profinet / Profibus configuration
	Siemens interface configuration for networked factory control.

	Cable routing and gland layout
	Selectable cable entries and internal cable rails for a clean installation.

	Alternative doors and stroke
	Application review for other industrial sliding or elevator-style doors.
	Typical applications: CNC lathes | machining centres | robotic loading cells | industrial sliding doors
	All engineered configurations require an application review of door mass, travel, mounting space and safety concept.
	EN
	MACHINE TENDING | EASYDOOR



	Ordering overview
	Published standard configuration and project-engineered variants.
	ORDER NO. / REFERENCE
	CONFIGURATION
	TECHNICAL DESCRIPTION

	ED1001
	EasyDoor 1500

	Discuss your application



